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Настоящий сборник разработан АП Проектхимзащита на основе ресурсных сметных норм сборника 13 "Защита строительных конструкций и оборудования от коррозии", введенного в действие письмом Госстроя РФ 3 ноября 1993 г. № 12-267; рассмотрен Главным управлением ценообразования, сметных норм и расхода строительных материалов Госстроя России.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Общие указания

1.1. Укрупненные ресурсные сметные нормы (УРСН) предназначены для определения потребности в ресурсах (материалы, строительные машины, затраты труда рабочих) при выполнении работ по ремонту антикоррозионных покрытий строительных конструкций, оборудования и газоходов и для расчета на основе полученных данных о потребности в ресурсах стоимости затрат на производство указанных работ путем калькулирования издержек производства (себестоимости) в ценах и тарифах того периода, для которого определяется стоимость строительства.

1.2. УРСН разработаны на основе ресурсных сметных норм сборника 13 "Защита строительных конструкций и оборудования от коррозии", введенным в действие письмом Госстроя РФ 3 ноября 1993 г. № 12-267.

1.3. УРСН отражают технически обоснованные затраты ресурсов при выполнении работ по ремонту антикоррозионных покрытий и могут применяться всеми участниками инвестиционного процесса (заказчиками, подрядчиками и др.).

1.4. Материальные ресурсы (материалы, изделия, конструкции) и строительные машины представлены в УРСН по укрупненной номенклатуре, без указания технических характеристик, с приведением только нормируемого расхода ресурсов.

1.5. В УРСН помимо указанных в составах работ учтены:

выгрузка материалов на приобъектном склада и подача их к месту работ;

установка и перестановка инвентарных столиков, приставных лестниц и других средств подмащивания высотой до 2 м для выполнения защиты конструкций и оборудования от коррозии на высоте до 4 м.

1.6. В нормах не учтены затраты ресурсов на:

снятие (разборку) существующего покрытия;

устройство и разборку лесов и подмостей высотой более 4 м. Расход ресурсов на эти работы можно применять по сборнику 8 РСН "Конструкции из кирпича и блоков";

изготовление и установку опалубки и кружал при кладке и футеровке потолочных поверхностей;

снятие крышек с технологических аппаратов, подлежащих защите от химических агрессивных сред, и их последующую установку;

устройство подводки пара и воды к технологическим аппаратам при вулканизации гуммировочных покрытий, нормализацию пластиката;

устройство и разборку системы временной приточно-вытяжной вентиляции;

устройство и разборку системы временного освещения.

Эти затраты следует учитывать отдельно.

Кроме того, нормативами не предусмотрены затраты, связанные с организацией и производством работ в зимнее время и т.п.

1.7. В УРСН накладные расходы и плановые накопления не учтены и должны начисляться в соответствии с расчетами по предприятию.

1.8. УРСН на ремонт футеровочных, склеечных и гуммировочных работ составлены для плоских и цилиндрических вертикальных поверхностей. При производстве этих работ на поверхностях других конфигураций (конических, сферических и т.д.) к нормам соответствующих таблиц следует применять поправочные коэффициенты, приведенные в разделе 2 настоящей технической части.

1.9. В настоящем сборнике уровень затрат труда рабочих-строителей и машинистов имеет расчетный характер, так как эти показатели определены на основании ресурсных сметных норм сборника 13 с применением коэффициента 1,2, учитывающего производство ремонтных работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях.

Для перехода к производственному уровню указанных затрат, учитывающему реальные условия выполнения работ, рекомендуется применять следующие коэффициенты по видам работ:

ремонт футеровки

(табл. 13К-1 - 13К-15) - К = 1,66

(табл. 13К-16, 13К-17, 13К-18) - К = 1,64;

ремонт окрасочных покрытий

(табл. 13К-19 - 13К-24) - К = 1,65;

ремонт шпатлевки поверхности

(табл. 13К-25) - К = 1,66;

ремонт обкладки листовыми резинами и ремонт покрытий жидкими резиновыми смесями

(табл. 13К-26, 13К-27) - К = 1,71;

ремонт оклеечных покрытий

(табл. 13К-28 - 13К-30) - К = 1,69;

подготовительные работы

(табл. 13К-31) - К = 1,69;

ремонт монолитных покрытий

(табл. 13К-33) - К = 1,66.

1.10. УРСН на окрасочные работы составлены для сплошных поверхностей. При окраске решетчатых поверхностей необходимо пользоваться коэффициентом, приведенным в разделе 2 настоящей технической части.

1.11. В УРСН учтены затраты на защиту конструкций (оборудования) шириной (диаметром) более 1 м и высотой до 4 м при вертикальном положении. При иных размерах и положении следует применять коэффициент (см. раздел 2).

1.12. При гуммировании в условиях строительной площадки к нормам затрат труда рабочих-строителей и машинистов необходимо применять коэффициент (см. раздел 2).

1.13. Для учета влияния условий производства ремонтных работ в усложняющих условиях при реконструкции, техническом перевооружении и расширении действующих предприятий к нормам затрат труда рабочих-строителей, машинистов и времени использования строительных машин применяются коэффициенты, указанные в приложении 1 к технической части.

1.14. Средний разряд работающих приведен в приложении 2 к технической части.

2. Коэффициенты, учитывающие условия применения укрупненных 
ресурсных сметных норм

	Условия применения
	Номер норматива
	Коэффициент к норме затрат труда рабочих-строителей, машинистов и времени использования машин

	2.1. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на силикатной замазке по двум слоям ПСГ на клею 88-СА:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-1 - 13К-3, табл. 13К-12
	1,53

	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	То же
	1,29

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.2. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на силикатной эамазке по битумно-рубероидной изоляции:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-4 - 13К-6, табл. 13К-11
	1,33

	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	То же
	1,3

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.3. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на замазке арзамит по двум слоям ПСГ на клею 88-СА:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-7
	1,52

	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	То же
	1,3

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.4. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на замазке арзамит по двум слоям стеклоткани на шпатлевке ЭП-0010:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-8, табл. 13К-17, табл. 13К-15
	1,33


	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	Табл. 13К-8
	1,3

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.5. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на эпоксидной замазке по двум слоям ПСГ:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-9
	1,52

	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	То же
	1,3

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.6. Ремонт футеровки кислотоупорной керамикой на эпоксидной замазке по двум слоям стеклоткани на эпоксидной смоле:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-10
	1,3

	б) каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, бортиков, приямков;
	То же
	1,26

	в) полов
	-"-
	1,0

	2.7. Ремонт обкладки листовыми резинами:
	
	

	а) сферических и конических поверхностей;
	Табл. 13К-26 - 13К-27
	1,9

	б) в условиях строительной площадки
	То же
	1,1

	2.8. Окраска решетчатых поверхностей
	Табл. 13К-19, 13К-24
	1,1

	2.9. Горизонтальное положение оборудования
	Табл. 13К-1 - 13К-17, табл. 13К-19 - 13К-32
	1,3

	2.10. Диаметр (ширина) оборудования (конструкций) менее 1 м
	Табл. 13К-1 - 13К-17, табл. 13К-19 - 13К-32
	1,2

	2.11. Высота оборудования (конструкций) более 4 м при работе с лесов, подмостей, люлек, лестниц
	Табл. 13К-1 - 13К-32
	1,1

	2.12. Работы по защите потолочных поверхностей
	-
	1,1

	2.13. При наличии заклепочных швов, ребер жесткости и выступов на защищаемой поверхности аппаратов и конструкций, составляющих:
	
	

	а) от 10 до 30 % при следующих видах работ:
	
	

	футеровке или облицовке
	-
	1,1

	пескоструйной очистке
	-
	1,05

	оклейке
	-
	1,05

	шпатлевке
	-
	1,05

	огрунтовке
	-
	1,05

	окраске
	-
	1,05

	б) свыше 30 % при следующих видах работ:
	
	

	футеровке или облицовке
	-
	1,2

	пескоструйной очистке
	-
	1,1

	оклейке
	-
	1,1

	шпатлевке
	-
	1,1

	огрунтовке
	-
	1,1

	окраске
	-
	1,1

	2.14. При пересечении защищаемой поверхности полов оборудованием, фундаментами, колоннами, каналами, трапами, проемами, составляющих:
	
	

	а) от 10 до 30 % при следующих видах работ:
	
	

	футеровке или облицовке
	-
	1,2

	оклейке
	-
	1,1

	шпатлевке
	-
	1,1

	огрунтовке
	-
	1,1

	окраске
	-
	1,1

	б) свыше 30 % при следующих видах работ:
	
	

	футеровке или облицовке
	-
	1,35

	оклейке
	-
	1,2

	шпатлевке
	-
	1,2

	огрунтовке
	-
	1,2

	окраске
	-
	1,2

	2.15. При защите внутренних поверхностей цилиндрической аппаратуры и газоходов, установленных в горизонтальное положение при следующих видах работ:
	
	

	футеровке кислотоупорным кирпичом и плиткой
	-
	1,3

	шпатлевке битумной мастикой
	-
	1,3

	оклейке рубероидом
	-
	1,3

	гуммировании
	-
	1,30

	окраске битумными и перхлорвиниловыми лаками
	-
	1,15

	окраске силикатными растворами
	-
	1,1

	шпатлевке силикатными растворами
	-
	1,1

	2.16. При работе с лесов, подмостей, люлек и лестниц внутри аппарата при диаметре, м:
	
	

	до 4
	-
	1,2

	свыше 4
	-
	1,1

	во всех других случаях
	-
	1,1

	2.17. Вне аппарата лежа
	-
	1,2

	2.18. Дополнительные затраты, связанные с дежурством при выполнении работ с пожаро- и взрывоопасными вредными веществами в замкнутых объемах, для:
	
	

	футеровки
	-
	2

	окраски
	-
	2

	оклейки
	-
	2

	гуммирования
	-
	2

	подготовительных работ
	-
	2

	методических покрытий
	-
	2

	разных работ
	-
	2


Приложение 1

КОЭФФИЦИЕНТЫ К НОРМАМ ЗАТРАТ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ, МАШИНИСТОВ И ВРЕМЕНИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАШИН ДЛЯ УЧЕТА ВЛИЯНИЯ УСЛОВИЙ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

1. Производство строительных работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях в стесненных условиях, с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования (станки, установки, краны и т.п.) или загромождающих предметов (лабораторное оборудование, мебель и т.п.) или движения транспорта по внутрицеховым путям 
1,13

1.1. То же при температуре воздуха на рабочем месте более 40 С в помещениях
1,25

1.2. То же с вредными условиями труда, где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности 
1,25

1.3. То же с вредными условиями, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 36-часовой рабочей неделе 
1,29

1.4. То же с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 24-часовой рабочей неделе 
1,92

2. Производство строительных работ на открытых и полуоткрытых производственных площадках в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования или движения технологического транспорта с вредными условиями труда (наличие пара, пыли, вредных газов, дыма и т.п.), где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности 
1,05

Одновременное применение нескольких коэффициентов не допускается.

Приложение 2

СРЕДНИЙ РАЗРЯД РАБОТАЮЩИХ

1. Ремонт футеровки штучными кислотоупорными материалами ....……………..... 4,6

2. Ремонт лакокрасочных покрытий .............……………………………..................... 3,5

3. Ремонт обкладки листовыми резинами и жидкими резиновыми смесями ……… 4,6

4. Ремонт оклеечных покрытий .............………………………………........................ 3,5

5. Подготовка поверхности (пескоструйная и дробеструйная очистка) ………….... 3,0

6. Ремонт монолитных полов ..........……………………………….............................. 4,0

РЕМОНТ ФУТЕРОВКИ РУЧНЫМИ КИСЛОТОУПОРНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ

Таблица 13К-1 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной кислотоупорной замазке по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр.1-2). 8. Сортировка плиток (гр. 1-6), кирпича (гр. 7-8). 9. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 10. Приготовление раствора жидкого стекла. 11. Смешивание отвердителя с наполнителем. 12. Приготовление шпатлевки, замазки. 13. Шпатлевка. 14. Футеровка. 15. Затирка швов. 16. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	фасонной керамической
	диабазовой
	шлакоситалловой
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	толщиной, мм
	
	
	

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	18
	15-20
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	11,26
	11,45
	10,72
	11,02
	10,90
	10,96
	11,39
	13,90
	17,74

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,97
	0,99
	1,01
	1,04
	0,97
	0,97
	1,01
	1,08
	1,22

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,55
	0,55
	0,58
	0,53
	0,54
	0,55
	0,59
	0,66

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,06
	0,06
	0,05
	0,05
	0,06
	0,07
	0,09

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,04
	0,03
	0,05
	0,07
	0,12

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	-
	0,07
	0,13
	0,21
	0,42

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05
	0,03
	0,04
	0,05
	0,08
	0,13

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая
	кг
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730
	7,730

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270
	1,270

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,476

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	18,100
	19,100
	19,500
	23,400
	14,600
	17,300
	23,400
	34,100
	58,700

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,120
	8,530
	9,010
	10,600
	6,660
	7,780
	10,300
	14,800
	25,100

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,220
	1,280
	1,340
	1,590
	0,990
	1,170
	1,550
	2,220
	3,760

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плитка камнелитая прямоугольная размерами 180(115(18 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	КВт ( ч
	0,6
	0,59
	0,68
	0,68
	0,55
	0,52
	0,71
	1,08
	2,00


Таблица 13К-2 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной кислотоупорной замазке с разделкой швов 
замазкой арзамит по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами из ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 8. Сортировка плиток (гр. 1-4), кирпича (гр. 5-6). 9. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 10. Приготовление растворов жидкого стекла. 11. Смешивание отвердителя с наполнителем. 12. Приготовление шпатлевки, замазок. 13. Шпатлевка. 14. Футеровка. 15. Заполнение швов. 16. Затирка швов. 17. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	фасонной
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	толщиной, мм
	
	
	

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	13,63
	13,83
	13,10
	13,40
	13,77
	16,88
	21,87

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,97
	0,99
	1,01
	1,04
	1,02
	1,12
	1,26

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,52
	0,54
	0,54
	0,57
	0,55
	0,62
	0,69


	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,07
	0,07
	0,07
	0,08
	0,10

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,05
	0,07
	0,12

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,21
	0,42

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09
	0,07
	0,10
	0,15

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	
	
	
	

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,476

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	18,1
	19,1
	19,5
	23,4
	23,4
	34,10
	58,70

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,12
	8,53
	9,01
	10,6
	10,3
	14,8
	25,1

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,22
	1,28
	1,34
	1,59
	1,55
	2,22
	3,76

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	0,86
	0,86
	0,86
	0,86
	1,79
	2,57
	3,17

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	0,69
	0,69
	0,69
	0,69
	1,44
	2,05
	2,54

	113-0072
	Кислота соляная техническая
	кг
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,006
	0,012
	-

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический, сорт 1
	кг
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,07
	0,12
	-

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	0,111
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,69
	0,68
	0,77
	0,77
	0,75
	1,12
	2,04


Таблица 13К-3 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной кислотоупорной замазке с разделкой швов 
эпоксидной замазкой по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами из ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 8. Сортировка плиток (гр. 1-5), кирпича (гр. 6-7). 9. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 10. Приготовление раствора жидкого стекла. 11. Смешивание отвердителя с наполнителем. 12. Приготовление шпатлевки, замазки. 13. Шпатлевка. 14. Футеровка. 15. Заполнение швов. 16. Затирка швов. 17. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	шлакоситалловой
	фасонной
	плашмя
	на ребро


	
	
	
	толщиной, мм
	
	

	
	
	
	20
	35
	15-20
	50
	70
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	13,80
	13,99
	13,50
	13,26
	13,56
	14,26
	18,41

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,98
	1,01
	0,98
	1,02
	1,06
	1,06
	1,13

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,56
	0,54
	0,55
	0,59
	0,59
	0,63

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,07
	0,07
	0,07
	0,08

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,03
	0,05
	0,05
	0,05
	0,07

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,07
	0,13
	0,13
	0,13
	0,21

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,07
	0,1
	0,15

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный
	кг
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	19,3
	20,3
	18,5
	20,7
	24,6
	25,88
	37,66

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,12
	8,53
	7,79
	9,01
	10,6
	10,3
	14,8

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,22
	1,28
	1,17
	1,34
	1,59
	1,55
	2,22

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	1,04
	1,48

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,1
	0,15

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,1
	0,15

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,07
	0,07
	0,07
	0,07
	0,07
	0,15
	0,22

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,08

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0734
	Платы прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,64
	0,63
	0,56
	0,72
	0,72
	0,82
	1,23


Таблица 13К-4 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной кислотоупорной замазке 
по битумно-рубероидной изоляции толщиной 10 мм

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовки. 3. Приготовление битумной мастики. 4. Оклейка. 5. Шпатлевка. 6. Сушка кварцевого песка. 7. Затирка поверхности. 8. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1 -2). 9. Сортировка плиток (гр. 1-6), кирпича (гр. 7-8). 10. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 11. Приготовление раствора жидкого стекла. 12. Смешивание отвердителя с наполнителем. 13. Приготовление шпатлевки, замазки. 14. Шпатлевка. 15. Футеровка. 16. Затирка швов. 17. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	фасонной керамической
	диабазовой
	шлакоситалловой
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	толщиной, мм
	
	
	

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	18
	15-20
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,02
	8,21
	7,48
	7,78
	7,66
	7,72
	8,15
	10,66
	14,50

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99
	1,01
	1,03
	1,06
	0,99
	0,99
	1,03
	1,10
	1,24

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,55
	0,55
	0,58
	0,53
	0,54
	0,55
	0,59
	0,66

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,07
	0,07
	0,06
	0,06
	0,07
	0,08
	0,10

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,06
	0,06
	0,05
	0,04
	0,06
	0,08
	0,13

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	-
	0,07
	0,13
	0,21
	0,42

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05
	0,03
	0,04
	0,05
	0,08
	0,13

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	408-9300
	Песок кварцевый
	т
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004

	610-1047
	Рубероид РПМ-300А
	м2
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30

	101-0074
	Битум БН 70/30
	кг
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76

	101-0073
	Битум БН 90/10
	кг
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04

	113-0101
	Мука андезитовая
	кг
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,476

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	18,1
	19,1
	19,5
	23,4
	14,6
	17,3
	23,4
	34,10
	58,7

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-5
	кг
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,12
	8,53
	9,01
	10,60
	6,66
	7,79
	10,3
	14,8
	25,1

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,22
	1,28
	1,34
	1,59
	0,99
	1,17
	1,55
	2,22
	3,76

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плитка камнелитая прямоугольная размерами 180(115(18 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-
	-
	

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,63
	0,62
	0,71
	0,71
	0,58
	0,55
	0,74
	1,11
	2,03


Таблица 13К-5 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной (диабазовой) замазке с разделкой швов 
замазкой арзамит по битумно-рубероидной изоляции толщиной 10 мм

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовки. 3. Приготовление битумной мастики. 4. Оклейка. 5. Шпатлевка. 6. Сушка кварцевого песка. 7. Затирка поверхности. 8. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 9. Сортировка плиток (гр. 1-4), кирпича (гр. 5-6). 10. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 11. Приготовление раствора жидкого стекла. 12. Смешивание отвердителя с наполнителем. 13. Приготовление шпатлевки, замазки. 14. Шпатлевка. 15. Футеровка. 16. Затирка швов. 17. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	фасонной керамической
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	толщиной, мм
	
	
	

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,4
	10,59
	9,86
	10,16
	10,53
	13,64
	18,63

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99
	1,01
	1,03
	1,06
	1,05
	1,14
	1,28

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,52
	0,54
	0,54
	0,57
	0,56
	0,62
	0,69

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,07
	0,07
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09
	0,11

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,06
	0,06
	0,06
	0,08
	0,13

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,21
	0,42

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09
	0,07
	0,10
	0,15

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	408-9300
	Песок кварцевый 
	т
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004

	610-1047
	Рубероид РПМ-300А
	м2
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30

	101-0074
	Битум БН 70/30
	кг
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76

	101-0073
	Битум БН 90/10
	кг
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная
	кг
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	18,1
	18,1
	18,1
	18,1
	18,1
	18,1
	18,1

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-5
	кг
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,476

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,12
	8,53
	9,01
	10,6
	10,3
	14,8
	25,1

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,22
	1,28
	1,34
	1,59
	1,55
	2,22
	3,76

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	0,86
	0,86
	0,86
	0,86
	1,79
	2,57
	3,17

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	0,69
	0,69
	0,69
	0,69
	1,44
	2,05
	2,54

	113-0072
	Кислота соляная техническая
	кг
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,006
	0,012
	-

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический, сорт 1
	кг
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,07
	0,012
	-

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,72
	0,71
	0,80
	0,80
	0,78
	1,15
	2,07


Таблица 13К-6 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на силикатной кислотоупорной замазке с разделкой швов 
эпоксидной замазкой по битумно-рубероидной изоляции толщиной 10 мм

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовки. 3. Приготовление битумной мастики. 4. Оклейка. 5. Шпатлевка. 6. Сушка кварцевого песка. 7. Затирка поверхности. 8. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 9. Сортировка плиток (гр. 1-5), кирпича (гр. 6-7). 10. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 11. Приготовление раствора жидкого стекла. 12. Смешивание отвердителя с наполнителем. 13. Приготовление шпатлевки, замазок. 14. Шпатлевка. 15. Футеровка. 16. Заполнение швов. 17. Затирка швов. 18. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической
	шлакоситалловой
	фасонной керамической
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	толщиной, мм
	
	

	
	
	
	20
	35
	15-20
	50
	70
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,56
	10,75
	10,26
	10,02
	10,32
	11,02
	15,17

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,01
	1,02
	1,01
	1,05
	1,07
	1,08
	1,15

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,54
	0,55
	0,55
	0,56
	0,58
	0,59
	0,63

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,07
	0,07
	0,07
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,04
	0,06
	0,06
	0,06
	0,08

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,07
	0,13
	0,13
	0,13
	0,21

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,07
	0,10
	0,15

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	408-9300
	Песок кварцевый
	т
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004

	610-1047
	Рубероид РПМ-300А
	м2
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30
	2,30

	101-0074
	Битум 70/30
	кг
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76

	101-0073
	Битум 90/10
	кг
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04

	113-0101
	Мука андезитовая
	кг
	3,230
	3,230
	3,230
	3,230
	3,230
	3,230
	3,230

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	19,300
	20,300
	18,500
	20,700
	24,600
	25,880
	37,660

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-5
	кг
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,060
	0,060
	0,060
	0,060
	0,060
	0,060
	0,060

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,020
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,120
	8,530
	7,790
	9,010
	10,.600
	10,300
	14,800

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	ж
	1,220
	1,280
	1,170
	1,340
	1,590
	1,550
	2,220

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500
	1,040
	1,480

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,050
	0,050
	0,050
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,050
	0,050
	0,050
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,070
	0,070
	0,070
	0,070
	0,070
	0,150
	0,220

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,030
	0,030
	0,030
	0,030
	0,030
	0,050
	0,080

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	1,4
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-

	Г1Э
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,67
	0,66
	0,59
	0,75
	0,75
	0,85
	1,26


Таблица 13К-7 

Ремонт футеровки плитками, кирпичом и блоками на замазке арзамит-5 по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами из ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 8. Сортировка плиток (гр. 1-5), кирпича (гр. 6-8), распиловка блоков (гр. 9-14). 9. Приготовление замазки. 10. Огрунтовка штучных материалов. 11. Футеровка. 12. Затирка швов. 13. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом

	
	
	
	толщиной, мм
	АТМ-1
	фасонной керамической толщиной, мм
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	20
	35
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	12,32
	13,18
	12,38
	13,93
	14,47
	14,09
	18,79
	25,94

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99
	1,01
	0,99
	1,01
	1,04
	1,01
	1,10
	1,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,55
	0,57
	0,56
	0,56
	0,59
	0,56
	0,63
	0,80

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,03
	0,05
	0,05
	0,05
	0,07
	0,11

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,04
	0,06
	0,08
	0,08
	0,14
	0,26

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая марки ПСГ
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,475

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	6,47
	7,01
	4,83
	6,75
	9,25
	9,47
	15,60
	29,70

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	5,24
	5,66
	3,92
	5,35
	7,27
	7,67
	12,70
	24,10

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3055
	Плитка футеровочная АТМ-1
	т
	-
	-
	0,018
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-
	-

	113-047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,27
	0,27
	0,19
	0,32
	0,32
	0,78
	1,21
	2,15


Продолжение табл. 13К-7

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка блоками

	
	
	
	угольными
	графитированными

	
	
	
	толщиной, мм

	
	
	
	50
	100
	200
	50
	100
	200

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	47,98
	28,93
	27,80
	47,98
	28,93
	27,80

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,01
	1,08
	1,17
	1,01
	1,08
	1,17

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,57
	0,63
	0,68
	0,57
	0,63
	0,69

	.3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,06
	0,05
	0,05
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,08
	0,04
	0,05
	0,08

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,07
	0,10
	0,16
	0,07
	0,10
	0,16

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая ПСГ
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,
	1,2

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала
	кг
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	8,21
	11,60
	18,40
	8,21
	11,6
	18,40

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	6,75
	9,60
	15,20
	6,75
	9,60
	15,20

	611-3057
	Изделия фасонные из графита
	кг
	-
	-
	-
	79,5
	159
	318

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,79
	1,05
	1,32
	0,79
	1,05
	1,32


Таблица 13К-8 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на замазке арзамит-5 по двум слоям стеклоткани 
на шпатлевке ЭП-0010

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Огрунтовка. 4. Оклейка стеклотканью. 5. Нанесение покрывных слоев. 6. Контроль качества. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2), распиловка блоков (гр. 9-14). 8. Сортировка плиток (гр. 1-5), кирпича (гр. 6-7), блоков (гр. 9-14). 9. Приготовление замазки. 10. Огрунтовка штучных материалов. 11. Футеровка. 12. Затирка швов. 13. Контроль качества.

Измеритель – 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	керамической толщиной, мм
	АТМ-1
	фасонной керамической толщиной, мм
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	20
	35
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,30
	10,55
	9,76
	11,30
	11,84
	11,46
	16,16
	23,32

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,07
	1,09
	1,07
	1,09
	1,12
	1,09
	1,28
	1,39

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,61
	0,63
	0,62
	0,62
	0,65
	0,62
	0,69
	0,86

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,04
	0,06
	0,06
	0,06
	0,18
	0,12

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,08
	0,1
	0,12
	0,12
	0,18
	0,30

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3017
	Ткань стеклянная Т-11
	м2
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18

	113-0194
	Шпатлевка эпоксидная марки ЭП-0010
	кг
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	--

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,240
	0,475

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	6,47
	7,01
	4,83
	6,75
	9,25
	9,47
	15,6
	29,7

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	5,24
	5,66
	3,92
	5,35
	7,27
	7,67
	12,7
	24,1

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3055
	Плитка футеровочная АТМ-1
	т
	-
	-
	0,018
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-
	-

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3057
	Изделия фасонные из графита
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,07
	1,07
	0,99
	1,12
	1,12
	1,58
	2,01
	2,95


Продолжение табл. 13К-8

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	блоками угольными толщиной, мм
	блоками графитированными толщиной, мм

	
	
	
	50
	100
	200
	50
	100
	200

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	45,35
	26,30
	25,18
	45,35
	26,30
	25,18

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,09
	1,16
	1,25
	1,09
	1,16
	1,25

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,63
	0,69
	0,74
	0,63
	0,69
	0,75

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,07
	0,06
	0,06
	0,06

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,06
	0,09
	0,05
	0,06
	0,09

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,11
	0,14
	0,20
	0,11
	0,14
	0,20

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3017
	Ткань стеклянная Т-11
	м2
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18
	2,18

	113-0194
	Шпатлевка эпоксидная марки ЭП-0010
	кг
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14
	1,14

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	
	

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный
	т
	-
	-
	-
	
	
	

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	8,21
	11,6
	18,4
	8,21
	11,6
	18,4

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	6,75
	9,6
	15,2
	6,75
	9,6
	15,2

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3055
	Плитка футеровочная АТМ-1
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала
	кг
	79,5
	159
	318
	-
	-
	-

	611-3057
	Изделия фасонные из графита
	кг
	-
	-
	-
	79,5
	159
	318

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,59
	1,85
	2,12
	1,59
	1,85
	2,12


Таблица 13К-9 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на эпоксидной замазке по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами из ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 2-3). 8. Сортировка плиток (гр. 1-5), кирпича (гр. 6). 9. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 10. Приготовление замазки. 11. Огрунтовка штучных материалов. 12. Футеровка. 13. Затирка швов. 14. Контроль качества.

Измеритель – 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	глазурованной
	керамической
	шлакоситалловой
	диабазовой
	фасонной керамической
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	толщиной, мм
	
	

	
	
	
	6
	20
	35
	15-20
	18
	50
	70
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	12,52
	13,33
	13,76
	12,14
	12,79
	14,35
	15,00
	13,66
	17,82

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99
	1,08
	1,10
	1,06
	1,03
	1,13
	1,19
	1,17
	1,33

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,56
	0,64
	0,66
	0,63
	0,59
	0,68
	0,74
	0,72
	0,85

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,03
	0,04
	0,04
	0,03
	0,04
	0,05
	0,05
	0,05
	0,08

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,05
	0,09
	0,09
	0,05
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,20

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,09
	0,17
	0,18
	0,12
	0,16
	0,25
	0,24
	0,24
	0,40

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая марки ПСГ
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44
	0,44

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	113-0130
	Плитка керамическая глазурованная
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0163
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,235

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	2,25
	3,98
	4,35
	3,68
	2,85
	5,46
	5,93
	5,84
	9,6

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,25
	0,40
	0,44
	0,37
	0,28
	0,55
	0,59
	0,59
	0,96

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,21
	0,38
	0,41
	0,35
	0,26
	0,52
	0,55
	0,55
	0,90

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	5,05
	9,00
	9,78
	8,40
	6,29
	12,9
	13,3
	13,10
	21,2

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,11
	0,19
	0,20
	0,18
	0,13
	0,25
	0,28
	0,27
	0,44

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,13
	0,20
	0,28
	0,15
	0,21
	0,26
	0,35
	0,34
	0,70

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плиты камнелитые прямоугольные размерами 118(115(18 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,85
	1,20
	1,20
	0,85
	1,20
	1,45
	1,45
	1,60
	2,55


Таблица 13К-10 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на эпоксидной замазке по двум слоям стеклоткани на эпоксидной смоле

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Огрунтовка. 4. Оклейка стеклотканью. 5. Нанесение покрывных слоев. 6. Контроль качества. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 2-3). 8. Сортировка плиток (гр. 2-3), кирпича (гр. 6). 9. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 10. Приготовление замазки. 11. Огрунтовка штучных материалов. 12. Футеровка. 13. Затирка швов. 14. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	глазурованной
	керамической
	шлакоситалловой
	диабазовой
	фасонной керамической
	

	
	
	
	толщиной, мм
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	6
	20
	35
	15-20
	18
	50
	70
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,19
	11,00
	11,44
	9,82
	10,46
	12,02
	12,67
	11,33
	15,49

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,01
	1,10
	1,12
	1,08
	1,05
	1,15
	1,21
	1,19
	1,35

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,56
	0,64
	0,66
	0,63
	0,59
	0,68
	0,74
	0,72
	0,85

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,05
	0,04
	0,05
	0,06
	0,06
	0,06
	0,09

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,05
	0,09
	0,09
	0,05
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,20

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,14
	0,22
	0,23
	0,17
	0,21
	0,3
	0,29
	0,29
	0,45

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	4,730
	6,460
	6,830
	6,160
	5,330
	7,940
	8,410
	8,320
	12,08

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,510
	0,680
	0,710
	0,650
	0,560
	0,820
	0,850
	0,850
	1,200

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,530
	0,680
	0,720
	0,650
	0,560
	0,830
	0,870
	0,870
	1,240

	101-9042
	Графит кристаллический литейный
	кг
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600
	0,600

	611-3017
	Ткань стеклянная Т-11
	м2
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180
	2,180

	113-0130
	Плитка керамическая глазурованная
	м2
	1,020
	
	
	
	
	-
	-
	-
	-

	133-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,235

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	5,050
	9,000
	9,780
	8,400
	6,290
	12,300
	13,300
	13,100
	21,200

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,110
	0,190
	0,200
	0,180
	0,130
	0,250
	0,280
	0,270
	0,440

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,130
	0,200
	0,280
	0,150
	0,210
	0,260
	0,350
	0,340
	0,700

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760
	0,760

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плиты камнелитые прямоугольные размерами 118(115(18 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные керамические толщиной 50 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,112
	-
	-
	-

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические толщиной 70 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,155
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,68
	2,03
	2,03
	1,68
	2,03
	2,28
	2,28
	2,43
	3,38


Таблица 13К-11 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на цементном растворе с разделкой швов эпоксидной замазкой по битумно-рубероидной изоляции толщиной 10 мм

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовки. 3. Приготовление битумной мастики. 4. Оклейка. 5. Шпатлевка. 6. Сушка кварцевого песка. 7. Затирка поверхности. 8. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 9. Сортировка плиток (гр. 1-2), кирпича (гр. 3). 10. Приготовление цементного раствора. 11. Футеровка. 12. Затирка швов. 13. Приготовление замазки. 14. Заполнение швов. 15. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной керамической толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	20
	35
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,79
	9,98
	9,66
	14,04

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,00
	1,02
	1,09
	1,15

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,55
	0,62
	0,66

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,07
	0,07
	0,07
	0,07

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,05
	0,07

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,20

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,11
	0,16

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	610-1047
	Рубероид РПМ-300А
	м2
	2,30
	2,30
	2,30
	2.30

	101-0074
	Битум БН 70/30
	кг
	5,76
	5,76
	5,76
	5,76

	101-0073
	Битум БН 90/10
	кг
	4,04
	4,04
	4,04
	4,04

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-

	133-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	0,142
	0,239

	113-0163
	Эпоксидная смола Эд-20
	кг
	0,500
	0,500
	1,040
	1,480

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	1,200
	1,200
	2,480
	3,560

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,070
	0,070
	0,150
	0,220

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,030
	0,030
	0,050
	0,080

	
	Раствор цементный 300М
	м3
	0,010
	0,010
	0,010
	0,010

	101-0010
	Асбест хризотиловый марки К-6-45
	кг
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	113-0101
	Мука андезитовая
	кг
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23

	408-9041
	Песок для строительных работ природный
	кг
	14,06
	14,84
	25,01
	33,37

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-

	408-9300
	Песок кварцевый
	т
	0,004
	0,004
	0,004
	0,004

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,53
	0,53
	0,74
	1,04


Таблица 13К-12 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на цементном растворе с разделкой швов 
эпоксидной замазкой по двум слоям ПСГ на клею 88-СА

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала. 3. Приготовление клея. 4. Оклейка полиизобутиленом. 5. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 6. Усиление швов полосами из ПСГ. 7. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-2). 8. Сортировка плиток (гр. 1-2), кирпича (гр. 3). 9. Приготовление раствора. 10. Футеровка. 11. Приготовление замазки. 12. Заполнение швов. 13. Затирка швов. 14. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной керамической толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	20
	35
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	13,03
	13,22
	12,90
	17,28

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,98
	1,00
	1,07
	1,13

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,55
	0,62
	0,66

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,20

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,11
	0,16

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая
	кг
	7,73
	7,73
	7,73
	7,73

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	1,27
	1,27
	1,27
	1,27

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,440
	0,440
	0,440
	0,440

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,280
	0,280
	0,280
	0,280

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-

	133-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	0,142
	0,239

	
	Раствор цементный 300
	м3
	0,010
	0,010
	0,010
	0,020

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	0,500
	0,500
	1,040
	1,480

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	1,200
	1,200
	2,480
	3,560

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,050
	0,050
	0,100
	0,150

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,070
	0,070
	0,150
	0,220

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,030
	0,030
	0,050
	0,080

	408-9041
	Песок для строительных работ
	кг
	14,06
	14,84
	25,01
	33,37

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,5
	0,5
	0,71
	1,01


Таблица 13К-13 

Ремонт футеровки плитками и кирпичом на цементном растворе

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1-3). 3. Сортировка плиток (гр. 1-3), кирпича (гр. 4-5). 4. Приготовление цементного раствора. 5. Футеровка. 6. Затирка швов. 7. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной керамической толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным

	
	
	
	20
	35
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,36
	4,55
	3,9
	6,64
	9,54

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,96
	0,98
	1,02
	1,08
	1,20

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,54
	0,56
	0,60
	0,64
	0,72

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,09

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,20
	0,40

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,09
	0,14

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-

	133-0063
	Кирпич
	т
	-
	-
	0,142
	0,236
	0,475

	
	Раствор цементный 300
	м3
	0,010
	0,010
	0,010
	0,020
	0,050

	408-9041
	Песок для строительных работ
	кг
	14,06
	14,84
	25,01
	33,37
	54,07

	113-0132
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,36
	0,36
	0,5
	0,76
	1,5


Таблица 13К-14 

Ремонт футеровки плиткой кислотоупорной керамической (свердловской) на силикатной кислотоупорной замазке с одновременным заполнением швов замазкой арзамит по подслою стеклоткани на эпоксидной смоле

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Оклейка стеклотканью. 4. Нанесение покрывных слоев. 5. Разъединение сдвоенной плитки. 6. Сортировка плитки. 7. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 8. Смешивание отвердителя и наполнителя. 9. Приготовление раствора жидкого стекла. 10. Приготовление силикатной замазки и замазки арзамит. 11. Футеровка. 12. Затирка швов. 13. Контроль качества,

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка плиткой кислотоупорной керамической (свердловской) толщиной 20 мм

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,74

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,55

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,1

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,08

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35

	4
	Материалы
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,02

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	0,79

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	0,65

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	7,52

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	16,74

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,12

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	1,800

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,210

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,180

	101-9042

611-3017
	Графит кристаллический литейный

Ткань стеклянная Т-11
	кг

м2
	0,600

1,100

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,530

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,12


Таблица 13К-15 

Ремонт футеровки плиткой кислотоупорной керамической (свердловской) на силикатной замазке с одновременным заполнением швов эпоксидной замазкой по подслою стеклоткани на эпоксидной смоле

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Оклейка стеклотканью. 4. Нанесение покрывных слоев. 5. Разъединение сдвоенной плитки. 6. Сортировка плитки. 7. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 8. Смешивание отвердителя с наполнителем. 9. Приготовление раствора жидкого стекла. 10. Приготовление силикатной и эпоксидной замазки. 11. Футеровка. 12. Затирка швов. 13. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка плиткой кислотоупорной керамической (свердловской) толщиной 20 мм

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,83

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,01

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,56

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,1

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35

	4
	Материалы
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25

	113-0130
	Плитка кислотоупорная шамотная толщиной 20 мм
	м2
	1,020

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	7,520

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	19,300

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,220

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	2,290

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,070

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,230

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,260

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,030

	101-9042
	Графит кристаллический литейный
	кг
	0,600

	611-3017
	Ткань стеклянная Т-11
	м2
	1,100

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,530

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,1


Таблица 13К-16 

Ремонт футеровки угольными и графитированными блоками на замазке арзамит

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распиловка блоков. 3. Сортировка блоков. 4. Приготовление замазки. 5. Огрунтовка штучных материалов. 6. Футеровка. 7. Затирка швов. 8. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка блоками

	
	
	
	угольными
	графитированными

	
	
	
	толщиной, мм

	
	
	
	50
	100
	200
	50
	100
	200

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	41,84
	22,80
	21,67
	41,84
	22,80
	21,67

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,01
	1,08
	1,17
	1,01
	1,08
	1,17

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,59
	0,65
	0,70
	0,59
	0,65
	0,70

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,04
	0,04
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,03
	0,04
	0,07
	0,03
	0,04
	0,07

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,07
	0,10
	0,16
	0,07
	0,10
	0,16

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала ЭУ
	кг
	79,500
	159,000
	318,000
	-
	-
	-

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	8,210
	11,600
	18,400
	8,210
	11,600
	18,400

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	6,750
	9,600
	15,200
	6,750
	9,600
	15,200

	611-3057
	Изделия фасонные из графита
	кг
	-
	-
	-
	79,500
	159,000
	318,000

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,69
	0,95
	1,22
	0,69
	0,95
	1,22


Таблица 13К-17 

Ремонт футеровки плиткой термокислотоупорной толщиной 30 мм с боковыми лабиринтами-шпунтами на различных вяжущих

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Разъединение сдвоенной плитки. 3. Сортировка плиток. 4. Сушка и просеивание инертных наполнителей (гр. 1-2, 4-5). 5. Приготовление раствора жидкого стекла (гр. 1, 4-5). 6. Смешивание отвердителя с наполнителем (гр. 1, 4-5). 7. Приготовление грунтовки, шпатлевки, замазки (гр. 1-5). 8. Шпатлевка (гр. 1-3). 9. Футеровка. 10. Заполнение швов (гр. 4-5). 11. Затирка швов. 12. Контроль качества

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка плиткой термокислотоупорной толщиной 30 мм

	
	
	
	на силикатной замазке
	на эпоксидной замазке
	на замазке арзамит
	на силикатной замазке с разделкой швов замазкой

	
	
	
	
	
	
	арзамит
	эпоксидной

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,32
	7,63
	4,64
	7,58
	7,75

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,99
	1,10
	1,01
	0,99
	1,01

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,57
	0,68
	0,59
	0,56
	0,58

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,02
	0,09
	0,09

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,18
	0,06
	0,08
	0,06

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	
	Плитка
	кг
	65,130
	65,130
	65,130
	65,130
	65,130

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	8,53
	-
	-
	8,47
	8,47

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	19,1
	9,78
	-
	18,9
	20,1

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	1,28
	-
	-
	1,27
	1,27

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	-
	-
	7,01
	0,86
	-

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	-
	-
	5,66
	0,69
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	4,35
	-
	-
	0,5

	113-0003
	Ацетон
	кг
	-
	0,28
	-
	-
	0,07

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	0,44
	-
	-
	0,05

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	0,41
	-
	-
	0,05

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	-
	0,20
	-
	-
	0,03

	113-0072
	Кислота соляная техническая
	кг
	-
	-
	-
	0,004
	-

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический
	кг
	-
	-
	-
	0,04
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,49
	1,1
	0,17
	0,45
	0,4


Таблица 13К-18 

Ремонт кладки кислотоупорным кирпичом сводов, перегородок и др.

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Сортировка кладочного материала. 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей (гр. 1). 4. Смешивание отвердителя с наполнителем (гр. 1). 5. Приготовление раствора жидкого стекла (гр. 1). 6. Приготовление замазок. 7. Огрунтовка основания (гр. 1). 8. Огрунтовка кирпича (гр. 2). 9. Шпатлевка основания (гр. 1). 10. Кладка. 11. Затирка швов. 12. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка кислотоупорным кирпичом сводов, перегородок и т.п.

	
	
	
	на силикатной замазке
	на замазке арзамит

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	45,54
	93,88

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,91
	2,42

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	1,01
	1,49

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,08
	0,08

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,47
	0,50

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	1,95
	1,95

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,55
	1,18

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,330
	0,330

	113-0063
	Кирпич
	т
	2,018
	2,028

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	247,000
	-

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	103,000
	-

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	15,500
	-

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	-
	135,000

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	-
	110,000

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	5,67
	5,7


РЕМОНТ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

Таблица 13К-19 

Ремонт лакокрасочных покрытий из ПХВ материалов

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовочных составов. 3. Огрунтовка поверхностей. 4. Приготовление составов. 5. Окраска поверхностей. 6. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окрасочное покрытие из ПВХ материалов

	
	
	
	7 слоев
	6 слоев
	9 слоев
	6 слоев

	
	
	
	грунт ГФ-021 - 2 сл.,

эмаль ХВ-785 - 4 сл.,

лак ХВ-784 - 1 сл.
	грунт ХС-068 - 2 сл.,

эмаль ХВ-785 – 2 сл.,

лак ХВ-784 - 2 сл.
	грунт ХС-068 – 2 сл.,

эмаль ХВ – 785 с лаком ХВ-784 - 7 сл.
	грунт ХС-059 - 2 сл.,

эмаль ХС-759 - 2 сл.,

лак ХС-724 - 2 сл.

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,90
	0,82
	0,91
	0,86

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,90
	0,90
	0,90

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,51
	0,51
	0,51

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	0,33
	0,33
	0,33

	113-0021
	Грунтовка ГФ-021
	кг
	0,18
	-
	-
	-

	113-0031
	Грунтовка ХС-068
	кг
	-
	0,31
	0,31
	-

	113-0030
	Грунтовка ХС-059
	кг
	-
	-
	-
	0,32

	113-0077
	Ксилол нефтяной
	кг
	0,03
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,48
	0,46
	0,89
	0,36

	113-0225
	Эмаль ХВ-785
	кг
	0,88
	0,44
	0,77
	-

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	0,23
	0,23
	0,80
	-

	113-0240
	Эмаль ХС-759
	кг
	-
	-
	-
	0,38

	113-0091
	Лак ХС-724
	кг
	-
	-
	-
	0,30

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,22
	0,19
	0,27
	0,19


Таблица 13К-20 

Ремонт лакокрасочных покрытий из ПХВ материалов по металлической поверхности

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Нанесение составов. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Грунтовка ГФ-021
	Грунтовка ХС-068
	Грунтовка ХС-059
	Эмаль ХВ-785

	
	
	
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,68
	0,06
	0,66
	0,05
	0,68
	0,064
	0,64
	0,03

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,0003
	0,90
	0,0004
	0,90
	0,0004
	0,90
	0,0004

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,0001
	0,51
	0,0002
	0,51
	0,0002
	0,51
	0,0002

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	-
	7,25
	-
	7,25
	-
	7,25
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	-
	0,33
	-
	0,33
	-
	0,33
	-

	113-0021
	Грунтовка ГФ-021
	кг
	0,09
	0,09
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0031
	Грунтовка ХС-068
	кг
	-
	-
	0,159
	0,159
	-
	-
	-
	-

	113-0030
	Грунтовка ХС-059
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,16
	0,16
	-
	-

	113-0225
	Эмаль ХВ-785
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,22
	0,22

	113-0077
	Ксилол нефтяной
	кг
	0,015
	0,015
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	0,08
	0,08
	0,07
	0,07
	0,09
	0,09

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,045
	0,045
	0,045
	0,045
	0,045
	0,045
	0,026
	0,026


Окончание табл. 13К-20

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Эмаль ХС-759
	Лак ХВ-784
	Лак ХС-724

	
	
	
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,64
	0,03
	0,64
	0,03
	0,64
	0,029

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,0003
	0,90
	0,0004
	0,90
	0,0003

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,0001
	0,51
	0,0002
	0,51
	0,0001

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-
	0,35
	-

	
	Краскораспылитель ручной пневматический

Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч

маш.-ч
	0,35

0,09
	0,35

0,09
	0,35

0,09
	0,35

0,09
	0,35

0,09
	0,35

0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	-
	7,25
	-
	7,25
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	-
	0,33
	-
	0,33
	-

	113-0240
	Эмаль ХС-759
	кг
	0,19
	0,19
	-
	-
	-
	-

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	-
	-
	0,23
	0,23
	-
	-

	113-0091
	Лак ХС-724
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,15
	0,15

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,04
	0,04
	0,12
	0,12
	0,04
	0,04

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,026
	0,026
	0,026
	0,026
	0,026
	0,026


Таблица 13К-21 

Ремонт покрытий органосиликатными композициями

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Нанесение органосиликатной композиции. 3. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Нанесение органосиликатной композиции

	
	
	
	в 6 слоев
	ОС-51-03
	ОС-12-01

	
	
	
	ОС-51-03
	ОС-12-01
	за 1 раз
	последующий слой
	за 1 раз
	последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,79
	0,79
	0,64
	0,03
	0,64
	0,03

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0.90
	0,90
	0,0005
	0,90
	0,0005

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	-
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,51
	0,51
	0,0003
	0,51
	0,0003

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	-
	0,35
	-

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	-
	7,25
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	0,33
	0,33
	-
	0,33
	-

	611-3051
	Органосиликатная композиция ОС-51-03 в комплекте с отвердителем
	кг
	1,08
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3050
	Органосиликатная композиция ОС-12-01 в комплекте с отвердителем
	кг
	-
	1,08
	-
	-
	-
	-

	611-3051
	Органосиликатная композиция ОС-51-03 в комплекте с отвердителем
	кг
	-
	-
	0,18
	0,18
	-
	-

	611-3050
	Органосиликатная композиция ОС-12-01 в комплекте с отвердителем
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,18
	0,18

	101-1290
	Толуол каменноугольный, сланцевый марки А
	кг
	0,12
	0,12
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,27
	0,27
	0,045
	0,045
	0,045
	0,045


Таблица 13К-22 

Ремонт огрунтованных поверхностей

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовочных составов. 3. Огрунтовка поверхностей. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка

	
	
	
	грунт-шпатлевкой ЭП-0010 в 4 слоя
	компаундом ЭД-20 (ЭД-16) в 4 слоя

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,86
	1,07

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,90

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,51

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	0,33

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,10
	0,30

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	-
	0,49

	113-0194
	Эпоксидная шпатлевка ЭП-0010
	кг
	0,51
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	0,832

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	0,042
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	0,086

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	0,130

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,18
	0,18


Таблица 13К-23 

Ремонт окрашенных поверхностей

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Нанесение составов. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	грунт-шпатлевкой ЭП-0010
	эпоксидным компаундом ЭД-20 (ЭД-16)

	
	
	
	1 слой
	последующий слой
	1 слой
	последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,67
	0,06
	0,72
	0,12

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,91
	0,0003
	0,90
	0,0005

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,52
	0,0001
	0,51
	0,0003

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,0001
	0,03
	0,0001

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,0001
	0,01
	0,0001

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	-
	0,35
	-

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	-
	7,25
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	-
	0,33
	-

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	-
	-
	-
	0,122

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	-
	0,032
	0,032

	113-0194
	Эпоксидная шпатлевка ЭП-0010
	кг
	0,169
	0,113
	-
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	-
	0,208
	0,208

	113-0122
	Отвердитель № 1
	м2
	0,012
	0,009
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,033
	0,022
	0,049
	0,082

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	-
	0,021
	0,021

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,045
	0,045
	0,045
	0,045


Таблица 13К-24 

Ремонт поверхностей трещиностойкими покрытиями

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Огрунтовка поверхности. 4. Окраска поверхности. 5. Контроль качества. 

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Трещиностойкое покрытие в 1 слой

	
	
	
	лаком ХП-734
	эмалью ХП-799

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,7
	0,65

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,90

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,51

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	
	Краскораспылитель ручной пневматический
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	
	Агрегат окрасочный высокого давления
	маш.-ч
	0,09
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,33
	0,33

	113-0086
	Лак ХП-734
	кг
	0,32
	-

	113-0249
	Эмаль ХП-799
	кг
	-
	0,29

	113-0077
	Ксилол нефтяной
	кг
	0,05
	0,04

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,03
	0,03


Таблица 13К-25 

Ремонт шпатлевки поверхностей

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление шпатлевочных составов. 3. Нанесение шпатлевки вручную. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Шпатлевка

	
	
	
	силикатной замазкой толщиной, мм
	эпоксидной замазкой на шпатлевке ЭП-0010 толщиной 2 мм
	на основе эпоксидного компаунда ЭД-20 толщиной, мм
	замазкой арзамит толщиной 5 мм

	
	
	
	5
	10
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,51
	2,13
	1,63
	1,25
	3,92

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,92
	0,93
	0,90
	0,93
	0,93

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,54
	0,51
	0,54
	0,53

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,031
	0,03
	0,31
	0,34

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,013
	0,011
	0,010
	0,012

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,014
	0,030
	0,013
	0,040
	0,040

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная
	кг
	6,25
	12,50
	-
	-
	-

	113-0170
	Стекло жидкое натриевое
	кг
	3,39
	6,39
	-
	-
	-

	113-0110
	Натрий кремнефтористый
	кг
	0,46
	0,91
	-
	-
	-

	611-3063
	Порошок ПК-2
	кг
	-
	-
	1,71
	1,01
	-

	113-0194
	Эпоксидная шпатлевка ЭП-0010
	кг
	-
	-
	1,20
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	0,05
	-
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	-
	0,104
	0,095
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	0,95
	-

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	-
	-
	0,057
	-

	113-0003
	Ацетон
	кг
	-
	-
	-
	0,126
	-

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	-
	-
	-
	-
	4,40

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	-
	-
	-
	-
	3,55

	Г13
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,0042
	0,0077
	0,0012
	0,0009
	0,0045


РЕМОНТ ОБКЛАДКИ ЛИСТОВЫМИ РЕЗИНАМИ И ЖИДКИМИ РЕЗИНОВЫМИ СМЕСЯМИ

Таблица 13К-26 

Ремонт обкладки листовыми резинами

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление клеев. 3. Прокладка ленточек и шпонок. 4. Дублирование резины. 5. Обкладка резиной. 6. Контроль качества. 7. Вулканизация резиновой обкладки. 8. Проверка качества резинового покрытия детектором.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обкладка листовыми резинами

	
	
	
	резиной 60-341 в два слоя по подслою полуэбонита 60-343 с креплением к металлу клеем 2572 и дублированием клеем 4508
	резиной 60-340 в два слоя по подслою полуэбонита 60-343 с креплением к металлу клеем 2572 и дублированием клеем 4508
	полуэбонитом 1751 на клею 2572 в три слоя
	эбонитом 51-1627 на клею 2572 в три слоя

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затрата труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,61
	4,61
	4,75
	4,75

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,18
	1,18
	1,35
	1,35

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,77
	0,77
	0,94
	0,94

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,30
	0,30
	0,32
	0,39

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3019
	Смеси резиновые (невулканизированные ИРП-1390-6, 60-341)
	кг
	4,46
	-
	-
	-

	611-3023
	Полуэбонит 1571-Г
	кг
	-
	-
	7,59
	-

	611-3033
	Клей 2572-1
	кг
	0,7
	0,7
	0,190
	0,230

	611-3034
	Клей 4508
	кг
	0,11
	0,11
	-
	-

	610-1045
	Бензин-растворитель для резиновой промышленности
	кг
	2,16
	2,16
	2,280
	2,76

	611-3025
	Полуэбонит 60-343
	кг
	2,7
	2,7
	-
	-

	611-3018
	Смеси резиновые товарные 60-340
	кг
	-
	4,35
	-
	-

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	-
	-
	-
	9,37

	Г19
	Электроэнергии
	кВт ( ч
	6,8
	6,8
	7,3
	8,9


Таблица 13К-27 

Ремонт покрытий жидкими резиновыми смесями

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление гуммировочного состава. 3. Грунтовка. 4. Нанесение гуммировочного состава. 5. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Нанесение гуммировочного состава

	
	
	
	герметик У-30М толщиной 1,5 мм
	"Полан-2М" толщиной 3 мм

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,64
	1,81

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,94
	0,90

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	0,49

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,04

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,01
	0,02

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25

	101-9041
	Герметик У-30М
	кг
	2,520
	-

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	0,200
	-

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,300
	-

	113-9055
	Композиция "А" адгезионная
	кг
	-
	0,400

	611-3058
	Композиция "З" защитная
	кг
	-
	6,500

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,12
	0,14


РЕМОНТ ОКЛЕЕЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

Таблица 13К-28 

Ремонт оклеечных покрытий стеклотканью

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Огрунтовка. 4. Оклейка стеклотканью. 5. Нанесение покровных слоев. 6. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стеклоткань на эпоксидной шпатлевке ЭП-0010
	Стеклоткань на эпоксидной смоле

	
	
	
	по металлической поверхности в один слой
	по бетонной поверхности
	в один слой
	последующий слой

	
	
	
	
	в один слой
	в два слоя
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,32
	1,75
	3,50
	2,77
	1,64

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,94
	0,02
	0,04
	0,92
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	-
	-
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,53
	-
	-
	0,51
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,04
	0,01
	0,02
	0,04
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,01
	0,02
	0,02
	0,01

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,04
	0,04
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	-
	-
	0,35
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	-
	-
	7,25
	-

	611-3017
	Ткань стеклянная Т-11
	м2
	1,090
	1,090
	2,200
	1,090
	1,090

	113-0194
	Эпоксидная шпатлевка ЭП-0010
	кг
	1,800
	1,900
	3,800
	-
	-

	113-0163
	Эпокcидная смола ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	1,790
	0,690

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	0,150
	0,160
	0,320
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,540
	0,570
	1,140
	0,530
	0,230

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	-
	-
	0,210
	0,090

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	-
	-
	0,180
	0,100

	101-9042
	Графит кристаллический литейный
	кг
	-
	-
	-
	0,600
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,45
	0,45
	0,9
	0,56
	0,37


Таблица 13К-29 

Ремонт оклеечных покрытий из ПСГ

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка ПСГ. 3. Приготовление клеящего состава, битумной грунтовки. 4. Огрунтовка. 5. Оклейка. 6. Приготовление полиизобутиленовой пасты. 7. Усиление швов полосами из ПСГ. 8. Сварка полиизобутиленовых листов. 9. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка ПСГ

	
	
	
	бетонной поверхности на нефтебитуме
	металлической поверхности на клею 88-СА пастой
	сваркой

	
	
	
	1 слой
	2 слоя
	1 слой
	2 слоя
	1 слой
	2 слоя

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,13
	6,31
	3,68
	6,74
	6,64
	9,25

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,90
	0,90
	0,90
	0,90

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	-
	-
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,49
	0,49
	0,49
	0,49

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	-
	-
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	-
	-
	7,25
	7,25
	7,25
	7,25

	611-3060
	Пластина полиизобутиленовая
	кг
	4,800
	9,040
	4,530
	7,730
	4,400
	7,600

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,030
	0,030
	0,300
	0,440
	0,140
	0,280

	101-0074
	Битум БН 70/30
	кг
	2,860
	5,700
	-
	-
	-
	-

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	-
	-
	0,140
	0,280
	0,140
	0,280

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	-
	-
	0,630
	1,270
	0,630
	1,270

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,06
	0,12
	0,05
	0,10
	0,05
	0,10


Таблица 13К-30 
Ремонт оклеечных покрытий различными материалами

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Распаковка и подготовка рулонного материала (гр. 1-5). 3. Приготовление клеящих составов. 4. Огрунтовка (гр. 1-4). 5. Оклейка. 6. Проверка качества покрытия детектором (гр. 1-2). 7. Нормализация покрытия горячей водой в течение 48 ч (гр. 1-2). 8. Проверка качества покрытия детектором (гр. 1-2). 9. Контроль качества (гр. 3-6).

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Ремонт

	
	
	
	поливинилхлоридным пластикатом на клею 88-СА толщиной, мм
	битумно-рубероидной изоляцией на нефтебитуме толщиной 10 мм

	
	
	
	3
	4
	в 1 слой 
	последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,25
	3,25
	2,64
	0,86

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,90
	0,91
	0,92
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,51
	0,52
	0,51
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,04
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01

	3.3.6
	Горелка для сварки пластмасс электрическая
	маш.-ч
	0,0013
	0,0018
	-
	-

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	7,25
	7,25
	7,25
	-

	408-9300
	Песок кварцевый
	кг
	-
	-
	4,000
	-

	113-0128
	Пластикат пленочный и листовой рецептуры 57-40
	кг
	4,800
	6,400
	-
	-

	611-3052
	Шнур пластикатовый
	кг
	0,160
	0,160
	-
	-

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	0,800
	0,800
	-
	-

	113-0264
	Этилацетат
	кг
	0,110
	0,110
	-
	-

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,030
	0,030
	0,030
	0,030

	610-1047
	Рубероид РПМ-300А
	м2
	-
	-
	1,140
	1,140

	101-0074
	Битум БН 70/30
	кг
	-
	-
	2,880
	2,880

	101-0073
	Битум БН 90/10
	кг
	-
	-
	4,040
	-

	113-0101
	Мука андезитовая
	кг
	-
	-
	3,230
	-

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-5
	кг
	-
	-
	0,200
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	-

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,35
	0,38
	0,08
	0,05


Таблица 13К-31 

Пескоструйная очистка

Состав работ:

1. Очистка поверхности. 2. Контроль качества.

Измеритель – 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Очистка

	
	
	
	металлическим песком внутренней поверхности оборудования и труб диаметром
	кварцевым песком сплошных наружных поверхностей

	
	
	
	более 500 мм
	менее 500 мм и мелких конструкций
	более 500 мм со снятием окалины или старой краски
	

	
	
	
	
	
	до 50 %
	более 50 %
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,47
	0,64
	0,56
	0,70
	0,31

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,84
	1,08
	0,94
	1,17
	0,68

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,46
	0,5
	0,55
	0,69
	0,3

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,02

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,35
	0,55
	0,35
	0,44
	0,35

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,55
	0,35
	0,44
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	4,850
	4,850
	7,250
	7,250
	-

	408-9300
	Песок кварцевый
	т
	-
	-
	-
	-
	0,032


Таблица 13К-32 

Ремонт разделки швов при футеровке

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление замазки. 3. Заполнение швов. 4. Затирка швов. 5. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Замазка арзамит
	Эпоксидная замазка

	
	
	
	при футеровке

	
	
	
	плиткой
	кирпичом
	плиткой
	кирпичом

	
	
	
	
	плашмя
	на ребро
	в кирпич
	
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,38
	2,38
	2,98
	4,13
	2,54
	2,88
	4,51

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,04
	0,02
	0,04
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,05
	0,07

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,03
	0,01
	0,03
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	113-0044
	Арзамит-порошок
	кг
	0,860
	1,790
	2,570
	3,170
	-
	-
	-

	113-0045
	Арзамит-раствор
	кг
	0,690
	1,440
	2,050
	2,540
	-
	-
	-

	113-0072
	Кислота соляная
	кг
	0,004
	0,006
	0,012
	-
	-
	-
	-

	113-0163
	Эпоксидная смола ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,500
	1,040
	1,480

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,050
	0,100
	0,150

	611-3010
	Порошок ПК-2
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,200
	2,48
	3,56

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,050
	0,100
	0,150

	113-0003
	Ацетон
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,070
	0,150
	0,220

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,030
	0,050
	0,080

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический
	кг
	0,04
	0,07
	0,12
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,11
	0,15


Таблица 13К-33 

Ремонт монолитных покрытий полов

Состав работ:

1. Подготовка поверхности. 2. Приготовление грунтовочных составов. 3. Огрунтовка поверхности. 4. Приготовление шпатлевочного состава. 5. Нанесение шпатлевки. 6. Посыпка кварцевым песком. 7. Приготовление рабочего состава полимерной композиции. 8. Нанесение монолитного покрытия.. 3. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Устройство монолитного покрытия пола на основе композиции эпоксил толщиной 3 мм

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,68

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,54

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01

	
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,2

	
	Шлифовальная машина
	маш.-ч
	0,12

	
	Ударно-фрезерная машина
	маш.-ч
	0,1

	4
	Материалы
	
	

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	2,32

	408-9300
	Песок кварцевый
	кг
	6,26

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,50

	113-0152
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,23

	611-3038
	Дибутилфталат
	кг
	0,18

	113-0003
	Ацетон
	кг
	0,25

	
	Эпоксидный компаунд эпоксил в комплекте с отвердителем
	кг
	4,00

	Г19
	Электроэнергия
	кВт ( ч
	1,19
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